Schneidzangen | Schneidzangen fir den Handbetrieb
Schneidzangen - rund, einfachwirkend

Schneidzangen - rund, einfachwirkend

Handbetatigte Schneidzange

3 SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
* PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

Handlich durch geringe GroRe und Gewicht, dabei hohe Schnittkraft

Flexible Verwendung durch groRe Auswahl an erhéltlichen Schneideinséatzen
Einfachwirkend, mit Sicherungshebel

Inklusive Absperrhahn zur Unterbrechung der Luftzufuhr (GT-N20, GT-N30, GT-N50)

vV V. VvV Vv

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] | Betriebsdruck [bar] Hohe Schneideinsatz | Anschluss [G] Gewicht [q] Druckverstarker
[mm]
GT-N3 294 4-5 7 G1/4 100 -
GT-N5 392 4-5 7 G1/4 140 -
GT-N7 490 4-5 9 G1/4 190 -
GT-N10 588 4-6 12 G1/4 200 P-10L
GT-N12 735 5-6 12 G1/4 220 P-10L
GT-N20 1.372 5-6 12 G1/4 430 P-20
GT-N30 2.744 5-6 17 G1/4 685 P-30
GT-N50 4.704 5-6 25,2 G1/4 1.220 P-50
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(P) = Druckluftanschluss

- OA [mm] B L [mm]
Art.-Nr.

GT-N3 23 G1/4 112
GT-N5 30 G1/4 103
GT-N7 34 G1/4 123
GT-N10 34 G1/4 132
GT-N12 36 G1/4 132
GT-N20 45 G1/4 156
GT-N30 56 G1/4 193
GT-N50 75 G1/4 237
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Schneidzangen | Schneidzangen fur die Automation

Schneidzangen - rund, einfachwirkend

Schneidzangen - rund, einfachwirkend
Flexible Montage an Greifersystemen und Schneidstationen

] SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, ;
* PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM. ¥

Produktbeschreibung

> Flexible Anpassung der Schneide an die Schneidposition
> Flexible Montage durch runde Gehauseform und zwei Luftanschlisse (einer um 180° drehbar)
> Leichtes Aluminiumgehause

Technische Daten

Max. Schneidkraft | Betriebsdruck [bar] | Hohe Schneid- Anschluss [G] Gewicht [g] Passendes Zubehor
[N] einsatz [mm]

GT-NR3 294 4-5 7 G1/8 70

GT-NR5 392 4-5 7 G1/8 110

GT-NR7 490 4-5 9 G1/8 150

Halter GT-NR20GR
GT-NR10L 588 4-6 12 G1/8 160 Halter GT-NR10H
Druckverstarker P-10L

Halter GT-NR30GR
Halter GT-NR20H
GT-NR20 1.372 5=6 12 G1/8 280 Halter GT-NR20ST2
Halter GT-NR20S
Druckverstarker P-20

Halter GT-NR30H
Halter GT-NR30ST2

GT-NR30 2.744 5-6 17 G1/8 510 Halter GT-NR30S
Druckverstarker P-30
Halter GT-NR50H
GT-NR50 4.704 5-6 25,2 61/4 11200 Druckverstarker P-50
Abmessungen

(P) = Druckluftanschluss

- OA [mm] B C[mm] D L [mm]
Art.-Nr.

GT-NR3 23 G1/8 17 M3 110
GT-NR5 30 G1/8 20 M4 94
GT-NR7 34 G1/8 22 M4 113
GT-NR10L 36 G1/8 24 M4 13
GT-NR20 45 G1/8 30 M5 129
GT-NR30 56 G1/8 40 M6 165
GT-NR50 75 G1/4 50 M8 222

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Schneidzangen fir die Automation
Schneidzangen - quadratisch, einfachwirkend

Schneidzangen - quadratisch, einfachwirkend
Flexible Montage in Schneidstationen und Spezialvorrichtungen

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
 PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

Prazise Fihrung der Schneiden

Flexible Montage durch Befestigungsbohrungen an funf Flachen des Gehduses
Hohe Festigkeit in Vorrichtungen fur groRe Werkstticke

Zwei Luftanschlisse (einer um 180° drehbar)

Leichtes Aluminium-Gehause

GT-NS20H-1: Schneidzange mit verstellbarer Schneidenoffnung

vV V.V V VvV Vv

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] | Betriebsdruck [bar] Hohe Schneideinsatz | Anschluss [G] Gewicht [g] Druckverstarker
[mm]
GT-NS2 264 4-5 7 G1/8 85
GT-NS3 294 4-5 7 G1/8 95
GT-NS5 392 4-5 7 G1/8 135 -
GT-NS7 490 4-5 9 G1/8 215 -
GT-NS10L 588 4-6 12 G1/8 215 P-10L
GT-NS20 1.372 5-6 12 G1/8 370 P-20
GT-NS20H-1 1.372 5=6 12 G1/8 455 P-20
GT-NS30 2.744 5-6 17 G1/8 685 P-30
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A [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H [mm] 1 J [mm] K L [mm]
Art.-Nr.
GT-NS2 20 40 19 24 16 M3x4 109
GT-NS3 23 40 19 24 19 M3x8 17 M3x3,5 110
GT-NS5 30 30 14 19 24 M4x10 20 M3x5 94
GT-NS7 36 30 18 23 28 M4x10 24 M4x5,5 113
GT-NS10L 36 30 18 23 28 M4x10 24 M4x5,5 113
GT-NS20 45 40 19 24 36 M5x12 30 M4x7 129
GT-NS20H-1 45 40 19 24 36 M5x12 30 M4x7 129
GT-NS30 56 60 20 30 46 M6x12 40 M5x10 170
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Schneidzangen | Schneidzangen fir die Automation
7 . ! i
Schneidzangen - rund / quadratisch, doppeltwirkend

Schneidzangen - rund / quadratisch, doppeltwirkend
Flexible Montage in Schneidstationen und Spezialvorrichtungen

3 SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
* PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

Schmale Bauform

Keine Schneiden-Ruckstellfeder erforderlich, dadurch keine Unterbrechung des Schneidprozesses
Frei wahlbare Schnittgeschwindigkeit

Schnelle Taktzeiten

vV V. VvV Vv

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] Betriebsdruck [bar] Gehduse Gewicht [g]

GT-NWR1 294 4-5 Rund 116
GT-NWR10 588 4-5 Rund 280
GT-NWR20 1372 5-6 Rund 523
GT-NWR30 2744 5-6 Rund 980
GT-NWS1 294 4-5 Quadratisch 16
GT-NWS10 588 4-5 Quadratisch 356
GT-NWS20 1372 5=6 Quadratisch 610
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GT-NWR1 | GT-NWR10 | GI-NWR20 | GT-NWR30 GT-NWS1 | GT-NWS10 | GT-NWS20

- @ A[mm] L [mm]

Art.-Nr.

GT-NWR1 20 95

GT-NWR10 36 146

GT-NWR20 45 156

GT-NWR30 65 216

GT-NWS1 23x20 95

GT-NWS10 36x36 146

GT-NWS20 45x45 165

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
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Schneidzangen | Druckverstarker >
Druckverstarker fir Schneidzangen GT-N, GT-NR, GT-NS &

Druckverstarker fir Schneidzangen GT-N, GT-NR, GT-NS

Produktbeschreibung

> Druckverstarker zum Nachristen
> Erhohung der Schneidkraft, wenn erforderliche Schneidkraft nicht erzielt werden kann (z. B. aus Platzgrinden oder wegen verfiigbarer Druckluft)

Bestellhinweis

Bestellbeispiel Zange GT-N20 inkl. Verstarker P20: GT-NP20

Technische Daten

Schneidkraft gesamt [N] Gewicht [g] Passende Schneidzangen
Art.-Nr.
980 110

GT-NR10L
P-10L GT-NS10L
GT-N10
GT-NR20
P-20 2.254 208 GT-NS20
GT-N20
GT-NR30
P-30 4.410 315 GT-NS30
GT-N30
GT-NR50
P-50 7.742 776 GT-N50
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Art.-Nr.
P-10L 36 71
P-20 45 87
P-30 56 92
P-50 75 133
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phone +49(0)89/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com

Material in Motion



Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen

Stationdre Schneidzangen, horizontal, ohne Hub

Stationdre Schneidzangen, horizontal, ohne Hub
Fir Schneidstationen und Spezialmaschinen

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
* PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM. :

Produktbeschreibung

> Leicht und kompakt, fur einfache Aufstellung auf engem Raum
> Montagebohrungen an drei Seiten

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] Betriebsdruck [bar] Max. Schneidendffnung Schlauchanschluss [mm] Gewicht [g]
[mm]
GT-NFO5 343 4-5 4 4 101
GT-NF10 490 4-5 6 4 143
GT-NF15 784 4-5 8 4 219
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(P) = Druckluftanschluss

A [mm] B [mm] C [mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H 1 [mm] J [mm] K [mm]
Art.-Nr.

GT-NFO5 59,9 23 39,5 8,6 25,9 17 26 M3 21,9 17 18
GT-NF10 65,1 28 43,5 8,8 271 20 30 M3,5 231 20 22
GT-NF15 73 33 48,5 10,2 29 25 34 M4 25 25 26

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen >
. : . , s>
Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub

Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub
Fiir Schneidstationen und Spezialmaschinen

i SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
* PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM. :

Produktbeschreibung

Klein und leicht, fur einfache Aufstellung auf engem Raum

Fuhrung doppeltwirkend

Zangenhub einfachwirkend

Horizontale, verstellbare Hubbewegung ermaéglicht Schnitt flachig am Werkstick
Anschluss Gber Schlauchnippel oder Schnell-Steckanschluss fur Druckluft

vV V.V VvV VvV

Bestellhinweis

Version (-R): Entgegengesetzte Hubbewequng fur spiegelbildliche Montage

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] Betriebsdruck [bar] Schlauchanschluss Schlauchanschluss Gewicht [g]

mit Schlauchnippel mit

[mm] Schnellsteckanschluss
Art.-Nr. [mm]
GT-NYO5 343 3 4-5 2 - 155
GT-NYO5R 343 3 4-5 2 -- 155
GT-NY05-4 343 3 4-5 -- 4 155
GT-NYO5R-4 343 3 4-5 -- 4 155
GT-NY10 490 3 4-5 2 -- 210
GT-NY10R 490 3 4-5 2 -- 210
GT-NY10-4 490 3 4-5 -- 4 210
GT-NY10R-4 490 3 4-5 4 210
GT-NY15 784 3 4-5 2 -- 319
GT-NY15R 784 3 4-5 2 -- 319
GT-NY15-4 784 3 4-5 - 4 319
GT-NY15R-4 784 3 4-5 - 4 319
GT-NY25 980 5 5=6 2 -- 580
GT-NY25-6 980 5 5-6 6 - 580
GT-NY25R-6 980 5 5-6 6 580

Fortsetzung siehe nachste Seite
N
| 4
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen
Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub

Abmessungen
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(D = Druckluftanschluss fir Schnitt (2 = Druckluftanschluss fir Hub * = Hubbewequng
- A [mm] B [mm] C[mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H
Art.-Nr.
GT-NYO05 75,9 23 48 8,6 11 25 15 M4
GT-NYO5R 75,9 23 48 8,6 1 25 15 M4
GT-NY05-4 75,9 23 48 8,6 1 25 15 M4
GT-NYO5R-4 75,9 23 48 8,6 1 25 15 M4
GT-NY10 82,1 28 52 8,8 42 30 20 M4
GT-NY10R 82,1 28 52 8,8 42 30 20 M4
GT-NY10-4 82,1 28 52 8,8 42 30 20 M4
GT-NY10R-4 821 28 52 8,8 42 30 20 M4
GT-NY15 93 33 58 10 48 35 25 M4
GT-NY15R 93 33 58 10 48 35 25 M4
GT-NY15-4 93 33 58 10 48 35 25 M4
GT-NY15R-4 93 33 58 10 48 35 25 M4
GT-NY25 109 42 69 13 55 40 30 M5
GT-NY25-6 109 42 69 13 55 40 30 M5
GT-NY25R-6 109 42 69 13 55 40 30 M5

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen
Stationare Schneidzange, horizontal, mit Vorwarts-/ Riickwartshub

Stationdre Schneidzange, horizontal, mit Vorwarts-/ Rickwartshub

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
 PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

> Vorwarts- und Ruckwartshub separat ansteuerbar
> Kein Spiel durch Prazisions-Prismenfihrung
> Mit Schnell-Steckanschluss fir Schlauchverbindung

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] Hub [mm] Betriebsdruck [bar] Schlauchdurchmesser D Gewicht [g]
Art.-Nr. [mm]
GT-NY10S 343 0-3,5 4-5 4 300
GT-NY25S 980 D=5 5=6 6 695
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(1) = druckluftanschluss far Rickbewegung (2 = Druckluftanschluss for Vorwartsbewegung
A [mm] B [mm] C[mm] D [mm] H 1 [mm] J [mm] K [mm]

GT-NY10S 84,5 32 55 8,8 4xM4 38 30 20
GT-NY25S 106,5 47 72 12,5 4xM5 47 40 30
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen

Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub

Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub
Fir Schneidstationen und Spezialmaschinen

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
: PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

> Horizontale, verstellbare Hubbewegung ermaglicht Schnitt flachig am Werksttck
> Praziser Schnitt durch Schwalbenschwanzfiihrung in Hubachse

> Hohe Schnittkraft fur groRe Angisse

> Zwei Versionen (gefthrt und ungefthrt)

Technische Daten

Max. Schneidkraft [N] | Hub [mm] Hub (mit Fihrung) Richtung Anschluss [G] Gewicht [g]
Art.-Nr. [mm]

GT-NB20-5S 1.372 0-5 -- Schub G1/8 755
GT-NB20-52 1.372 0-5 -- Zug G1/8 755
GT-NB20-10S 1372 0-10 - Schub G1/8 755
GT-NB20-102 1372 0-10 -- Zug G1/8 755
GT-NB30-10Z 2.744 0-10 - Zug G1/8 1.435
GT-NB20LW-10SM  2.744 - 0-10 Schub G1/8 1.315
GT-NB20LW-10TM  1.372 -- 0-10 Zug G1/8 788
GT-NB30LW-10SM  1.372 -- 0-10 Schub G1/8 785
GT-NB30LW-10TM  2.744 - 0-10 Zug G1/8 1.315

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen "/.//

Stationdre Schneidzangen, horizontal, mit Hub

Abmessungen
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GT-NB20LW-10TM | GT-NB30OLW-10TM | GT-NB20-10S | GT-NB20-10Z | GI-NB20-55 |
GT-NB20LW-10SM | GT-NB30LW-10SM GT-NB20-5Z | GT-NB30-10Z

(D = Druckluftanschluss fur Schnitt (2 = Druckluftanschluss fur Hub * = Hubbewegung
- A [mm] B [mm] C[mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H
Art.-Nr.

GT-NB20LW-10TM 70 73 157 29 57 35 7 M5
GT-NB30LW-10TM 86 84 200 29 68 42 7 M5
GT-NB20-10S 65 73 137 26 57 40 7 M5
GT-NB20-10Z 65 73 137 26 57 40 7 M5
GT-NB20-5S 65 73 137 26 57 40 7 M5
GT-NB20-52 65 73 137 26 57 40 7 M5
GT-NB20LW-10SM 86 84 200 29 68 42 7 M5
GT-NB30-10Z 82 86 176 28 68 49 7 M5
GT-NB30LW-10SM 70 73 157 29 57 35 7 M5

FIPA GmbH - Freisinger StraBe 30 - 85737 Ismaning/Germany '.'pA
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen

Stationdre Schneidzangen, vertikal, mit Hub

Stationdre Schneidzangen, vertikal, mit Hub

SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG
: NICHT ENTHALTEN, PASSENDE SCHNEID-  :
EINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

> Schneidenoffnung justierbar

Kein Spiel, lange Lebensdauer

Kompakt und robust

Wahlweise mit Schlauchnippel oder Schnell-Steckanschluss

>
>
>
> Auch mit entgegengesetzter Hubbewegung erhaltlich

Technische Daten

Max. Max. Schneiden- | Hub / Zug [mm] | Wirkrichtung Betriebsdruck Schlauchan- Schlauchan-

Schneidkraft | 6ffnung [mm] [bar] schluss mit schluss mit

[N] Schlauch-nippel | Schnellsteckans-
Art.-Nr. [mm] chluss [mm]
GT-NTO3 147 15-3 0-3 Zug 4-5 2,5 -- 178
GT-NTO3R 147 15=3 =3 Hub 4-5 2,5 -- 178
GT-NT03-4 147 1,5-3 =3 Zug 4-5 -- 4x2,5 178
GT-NTO3R-4 147 15=3 =3 Hub 4-5 -- 4x2,5 178
GT-NTO5 196 3-6 0-3 Zug 4-5 2,5 - 325
GT-NTO5R 196 3-6 0-3 Hub 4-5 2,5 - 325
GT-NT05-4 196 3-6 0-3 Zug 4-5 -- 4x2,5 325
GT-NTO5R-4 196 3-6 0-3 Hub 4-5 -- 4x2,5 325
GT-NT10 441 4-7 =3 Zug 4-5 2,5 -- 515
GT-NT10R 441 4-7 0-3 Hub 4-5 2,5 - 515
GT-NT10-6 411 4-7 =3 Zug 4-5 - 6x4 515
GT-NT10R-6 441 4-7 0-3 Hub 4-5 - 6x4 515
GT-NT20 931 45-9 0-8 Zug 5-6 4 -- 930
GT-NT20R 931 45-9 0-8 Hub 5-6 4 -- 930
GT-NT20-6 931 45-9 0-8 Zug 5=6 -- 6x4 930
GT-NT20R-6 931 45-9 0-8 Hub 5=6 -- 6x4 930

FIPA GmbH - Freisinger StraRe 30 - 85737 Ismaning/Germany ,O'M
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Stationdre Schneidzangen
Stationdre Schneidzangen, vertikal, mit Hub

Abmessungen
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- A [mm] B [mm] C[mm] D [mm] E [mm] F [mm] G [mm] H
Art.-Nr.
GT-NTO3 62 19 68,1 9 7 43 14 M3
GT-NTO3R 62 19 68,1 9 7 43 14 M3
GT-NT03-4 62 19 68,1 9 7 43 14 M3
GT-NTO3R-4 62 19 68,1 9 7 43 14 M3
GT-NTO5 64 32 71,1 9 7 45 20 M4
GT-NTO5R 64 32 71,1 9 7 45 20 M4
GT-NT05-4 64 32 71,1 9 7 45 20 M4
GT-NTO5R-4 64 32 711 9 7 45 20 M4
GT-NT10 73 38 88,1 m 8 52 24 M4
GT-NTT0R 73 38 88,1 m 8 52 24 M4
GT-NT10-6 73 38 88,1 m 8 52 24 M4
GT-NT10R-6 73 38 88,1 m 8 52 24 M4
GT-NT20 103 44 102, 14 10 80 28 M5
GT-NT20R 103 44 1021 14 10 80 28 M5
GT-NT20-6 103 44 1021 14 10 80 28 M5
GT-NT20R-6 103 44 1021 14 10 80 28 M5

FIPA GmbH - Freisinger StraBe 30 - 85737 Ismaning/Germany '.'pA
phone +49(0)89,/962489-0 - fax +49(0)89/962489-11 - www.fipa.com - info@fipa.com
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Schneidzangen | Schneidscheren

Doppeltwirkende Schneidscheren - rund / quadratisch

Doppeltwirkende Schneidscheren - rund / quadratisch
Fir Schneidstationen und Spezialmaschinen

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
 PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Produktbeschreibung

> Geeignet zum Schneiden von Stahl- oder Kupferdraht

> Keine Schneiden-Ruckstellfeder erforderlich, dadurch keine Unterbrechung des Schneidprozesses
> Frei wahlbare Schnittgeschwindigkeit

> Schnelle Taktzeiten

Technische Daten

Gehause Max. Schneidkraft [N] Betriebsdruck [bar] Schlauchanschluss [mm] Gewicht [g]
GT-HWS1 Quadratisch 294 4-5 4 116
GT-HWR1 Rund 294 4-5 4 84
GT-HWS10 Quadratisch 588 4-5 6 356
GT-HWR10 Rund 588 4-5 6 295
Abmessungen
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1 & &

(P) = Druckluftanschluss

- A [mm] B [mm] C[mm] D [mm] E [mm] F G [mm] H [mm] I [mm] L [mm]
Art.-Nr.

GT-HWS1 23%x20 23 -- -- -- M3 24 40 16 95
GT-HWR1 20 - - - - - - - - 95
GT-HWS10 36 36 45,5 30 28 M4 41 30 28 146
GT-HWR10 36 - - - - - - - - 146
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Pneumatische Spezialscheren - rund / quadratisch 2

Pneumatische Spezialscheren - rund / quadratisch
Fur Schneidstationen und Spezialmaschinen oder Handbetrieb

: SCHNEIDEINSATZE IM LIEFERUMFANG NICHT ENTHALTEN, :
 PASSENDE SCHNEIDEINSATZE FINDEN SIE AUF WWW.FIPA.COM.

Beispiel GT-HS30 mit Schneideinsatz H30ME

Produktbeschreibung

> Fir sicheren Prézisionsschnitt bei Kevlar, Aramid, Glas- und Kohlefasern
> GT-H30, GT-HS30, GT-H12K: Entwickelt zum Schneiden von synthetischen Stoffen. Nicht geeigent fur dicken Karton, Zinnblech, Draht, Holz u.a.

Technische Daten

Betriebsdruck Funktionsprinzip | Gehause Gesamtlange mit | Gewicht inkl. Max. Schnittstarke bei Durchmesser
[bar] Schneide [mm] Schneideinsatz [g] | [mm]
Kevlar CENHE]
GT-H12K 2 Manuell Rund 186 290 0,3
GT-H120K 5-6 Manuell Rund 211 340 = 15
GT-H30 3 Manuell Rund 280 1030 1
GT-HS30 3 Automatisch Quadratisch 260 970 1
Abmessungen

GT-H12K

056

GT-H30 GT-HS30
1) = Abgebildeter Schneideinsatz: H30ME (2) = Abgebildeter Schneideinsatz: H12ME30K  (3) = Abgebildeter Schneideinsatz: H1205K * =4 x 4 Bohrungen M5
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